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1 Introduction

Series PMKO04 pressure gauges are noted for their reliable function and easy operation. To
obtain the greatest benefit from this device, please observe the following cautionary statement:
Persons who areresponsiblefor setting up or operating this device must besuretoread
the and under stand the operating instructions and the safety infor mation pertaining to
it.

2 Safety | nformation

2.1 General Instructions

To ensure safe operation, the device must only be operated according to the information in the
operating instructions. When the device is in use, the regul ations and saf ety standards
goplicable to the specific application must aso be observed. This statement aso gppliesto the
use of accessories.

2.2 Proper Usage

Series PMKO04 pressure gauges are designed for measuring process pressures.

Any application extending beyond this specific intended use does not constitute proper usage.
Series PMK04 must not be employed as the sole means of avoiding hazardous conditionsin
machinery and instalations.

The machinery and install ations must be designed in such amanner that faulty conditions and
malfunctions will not present hazardous situations for operating personnel.

2.3 Qualified Personnd

Series PMK04 must only be used by qudified, knowl edgeabl e personnel trained in correct use
of these devices. Qudified personnel are those persons familiar with setting up and
assembling these devices, placing them in service and operating them. In addition, such
personnel must aso be qudified to perform the work associaed with the gpplication for
which the device is being used.
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3 Functional Description

The measuring element in this type of device consists of two welded diaphragm ha ves which,
when pressurized from the inside, operate a pointer mechanism that indicates the pressure on
an aluminum scae.

4 | ngallation

For connections with cylindrica screw threads, use suitable gaskets to sed the pressure gauge
connections to the seding face. For connections with tapered thread (e.g. NPT screw thread),
apply aseding component such as Teflon tape directly to the screw threads (EN 837-2). In
order to be able to bring the measuring device into aposition where it can be most easily read,
we recommend the use of atension bushing or gland nui.

During instd lation and removal, pressure gauges must not be turned by the housing. Be sure
to only tighten and loosen gauges with suitable wrenches at the hexagona drive points
provided for this purpose.

If the pressure gauge is to be instaled below the pressure tapping point, then the process line
must be thoroughly flushed out first to remove any foreign objects before the gauge is
instaled. Some device models have apressure-relief opening that can be vented and closed to
equdize the interna pressure. In as-delivered condition, this pressure-relief openingis closed.
Before checking these devices and/or after instdlation but before placing them in service,
these devices must be vented (refer to label on housing). When pressure testing or purging
piping systems or tanks, make sure that the pressure gauge is not subjected to pressure
beyond the upper scde vdue. If this cannot be ensured, the pressure gauge must first be
isolated or removed from the system. Before removing the pressure gauge, be sure to relieve
the pressure in the measuring element. To do this, it may aso be necessary to relieve the
pressure in the process line.

Caution: Exposure to residue and deposits of materids being measured may pose a
danger to people, the environment and the apparatus.

Be sure to follow proper safety procedures. Pressure gauges with measuring elements
filled with water or mixtures containing water must be protected against frost.

5 Maintenance

Mechanicd pressure gauges are maintenance-free.

The measuring accuracy (as defined per DIN EN 837) of the pressure gauge should be
checked regularly. Inspection or recaibration should only be performed by trained, qudified
personnel with suitable equi pment.

Caution: If the pressure gauge is being used to monitor hazar dous substances such
as oxygen, acetylene, flammable or combustible materids, or poisonous materias
and/or being used inrefrigeration systems, compressors, etc., then the regulaions
applying in such cases must be aso be observed in addition to the ones generdly
goplicable. Be sure to take gppropriate precautions and follow proper safety
procedures.
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Druckmessung und -iiberwachung

PMK04

Kapselfedermanometer

Genauigkeitsklasse 1,6

Millibarbereiche

Korrosionshestandig

Nullpunktkorrektur

Beschreibung:

Die Kapselfedermanometer PMKO04 dienen der Messung
kleiner negativer und positiver Uberdricke gasférmiger
und flussiger Medien. Das Messglied eines solchen Ge-
rates besteht aus zwei miteinander verschweiBten
Membranhalften, die bei einer Druckbeaufschlagung von
innen ein Zeigermesswerk betatigen, welches den System-
druck auf einer Aluminiumskala anzeigt.

Die Gerate sind in einer Messingausfthrung und in einer
Edelstahlausfihrung erhaltlich. Die Uberlastsicherheit be-
tragt bis 25 mbar das 6-fache, bei grosseren Mess-
bereichen das 10-fache des Skalenendwertes.

Die Gerate sind in Edelstahlgehausen der NenngréBen 63,
100- oder 160 mit Anschlissen radial unten oder zentrisch
hinten lieferbar.

Andere Ausfuhrungen sind auf Anfrage erhéltlich.

Einsatzbereiche:

Kapselfedermanometer eignen sich optimal fur die
Messung sehr geringer Dricke.

Zwischen 0..6 mbar bis 0..600 mbar im positiven
bzw.—25...15 mbar bis -400..0 mbar im negativen Uber-
druckbereich sind alle DIN-Stufen lieferbar.

Typische Anwendungsfalle finden sich in der Medizin-
technik, der Klimatechnik, der Gaserzeugung oder in
Laboratorien. Applikationen sind z.B.Dichtheitsprifungen,
Filterzustandsmessungen, Abgasmessungen oder in
der Edelstahlausfiihrung die Uberwachung aggressiver,
korrosiver Medien.
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Ausfiihrungen mit Rundgehiuse:

Nenngroéssen:

Werkstoffe:

PMKO04.x.M:

PMKO04.x.E:

Prozessanschluss:

Gehausedurchmesser 60,100
oder 160 mm

Gehéuse aus Edelstahl 1.4301,
Messglied aus Kupferlegierung,
Anschluss aus Messing
Gehause aus Edelstahl 1.4301,
Messglied und Anschluss aus
Edelstahl 1.4571

G1/4 A (NG63)
G1/2 A (NG100, NG160)

Typenschliissel:

Bestellnummer:

Kapselfeder-Manometer

Ausfiihrung:
06 = 60 mm
10 =100 mm
16 =160 mm

S = Sonderausfiihrung

Werkstoffe:

M = Gehause Edelstahl,
Anschluss Messing

E = Gehéause Edelstahl,
Anschluss Edelstahl

S = Sonderwerkstoff
(bitte im Klartext angeben)

PMKO04. |10.|M.

Prozessanschluss:

1 =G 1/4 A unten (nur fur NG63)

2 = G 1/4 A zentrisch hinten (nur fur NG63)
3 =G 1/2 Aunten

4 = G1/2 A zentrisch hinten

9 = Sonderanschluss

.|A57.| 0

Vibrationsdampfung:
1 =ohne
2 = mit Glyzerinfullung (nur far NG100, NG160)

Bauform und Messbereiche:
A109...F94 = siehe Tabelle ,Messbereiche*

Optionen und Zubehér (Mehrfachauswahl méglich)
0 = ohne
xx = siehe Tabelle ,Optionen und Zubehor*

Messhereiche:
Bestellcode

Mess-

bereich

T | B

fiir alle Nenngréssen
-25..+15 A109 B109 C109 D109 E109 F109
-20...+ 40 A110 B110 C110 D110 E110 F110
- 40...420 A210 B210 C210 D210 E210 F210
-6...0 A05 B05 CO05 D05 EO5 F05
-10..0 A06 B06 Co6 D06 EO6 F06
-16..0 A07 BO7 co7 Do7 EO7 Fo7
-25...0 A08 B08 Co8 D08 EO8 FO8
-40..0 A09 B09 C09 D09 E09 F09
-60...0 A10 B10 C10 D10 E10 F10
-100..0 A1 B11 C11 D11 E11 F11
-160..0 A12 B12 Cc12 D12 E12 F12
-250..0 A13 B13 C13 D13 E13 F13
-400..0 Al4 B14 C14 D14 E14 F14
0...6 A57 B57 C57 D57 E57 F15
0...10% A58 B58 C58 D58 E58 F58
0...16 A59 B59 C59 D59 E59 F59
0..25 A60 B60 C60 D60 E60 F60
0...40 A61 B61 Cé1 D61 E61 F61
0...60 A62 B62 Ce2 D62 E62 F62
0...100 A63 B63 C63 D63 E63 F63
0...160 A64 B64 Ceé4 D64 E64 F64
0...250 AB5 B65 C65 D65 E65 F65
0...400 A66 B66 C66 D66 E66 F66
0...600 A94 B94 Co4 D94 E94 Fo4
Y nurin NG 160

2 nur in NG 100 und NG 160
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Technische Daten:
Gehause:

Vibrationsdampfung:
Messingausfiihrung:

Edelstahlausfiihrung:

Messglied:
PMKO04.x.M:

PMKO04.x.E:

Zeigerwerk:
PMKO04.x.M:
PMKO04.x.E:

Zifferblatt:

Sichtscheibe:
PMKO04.x.M:

PMKO4.x.E:
Genauigkeit:

max. Medientemperatur:
Uberlastbarkeit:

Rundgehéause aus Edelstahl,
d = 60, 100, 160 mm
Schutzart IP45

Glyzerinfullung fur

NG 100 u.NG160

> 25mbar, Klasse 2,5
Glyzerinfullung fur

NG 100 u. NG160

> 25mbar, Klasse 2,5 mit
Druckentlastungsoéffnung

Kapselfeder aus

Kupferlegierung

Kapselfeder aus Edelstahl 1.4571,
geschweifl3t

Laufteile Neusilber

Edelstahl 1.4571 / 1.4301
Aluminium weiss, Schrift schwarz,
nach EN 837-1

NG63: Acrylglas.

NG100, NG160: Instrumentenglas
NG63: Acrylglas

NG100, NG160:
Mehrschichten-Sicherheitsglas
KI. 1,6

100° C

< 25mbar: 6x Skalenendwert

>/ = 25mbar: 10x Skalenendwert
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Ausfiihrungen mit Quadrat- und Profilgehaduse: Typenschliissel:
Nenngroéssen: Gehausedurchmesser 72x72, Bestellnummer: PMKO04. |Q07. M. |1.|1.|G12.
96x96, 144x144, 144x172,
192x196 Kapselfeder-Manometer
Werkstoffe: Ausfiihrung:
PMKO04.x.M: Gehause aus Kunststoff, QO7 = 72x72 mm
Messglied aus Kupferlegierung, Q09 = 96x96 mm
; Q14 = 144x144 mm
Anschluss aus Messing P14 = 144572 mm
P19 = 192x96 mm
Prozessanschluss: G1/2 A
Werkstoffe:
M = Gehéause Kunststoff
= . Anschluss Messing
MeSSberelche' S = Sonderwerkstoff
(bitte im Klartext angeben)
Bestellcode
Prozessanschluss:
Mess- 1= G1/2 A hinten
bereich / f —_—
(mbar) Vibrationsdampfung:
fir alle Nenngroéssen 1=ohne
-25..+15 G109 H109 K109 L109 M109
i Bauform und Messbereiche:
-20...+ 40 G110 H110 K110 L110 M110 G109...M94 = siehe Tabelle ,Messbereiche”
-40..+20 G210 H210 K210 L210 M210 Optionen und Zubehdr (Mehrfachauswahl méglich)
-6...0 - HO5 K05 LO5 MO05 0 = ohne
xx = siehe Tabelle ,Optionen und Zubehor*
-10..0 - HO6 K06 LO6 MO06
-16..0 - Ho7 Ko7 L07 Mo7
-25...0 G08 HO8 K08 LO8 M08
-40..0 G09 Ho9 K09 L09 M09 Technische Daten:
-60..0 G10 H10 K10 L10 M10 Gehéuse: Quadratgehéause, Profilgehéuse aus
glasfaserverstarktem Kunststoff
-100..0 G11 H11 K11 L11 M11 Schutzart IP45
-160..0 G12 H12 K12 L12 M12 Messglied:
- 950.0 G13 H13 K13 L13 M13 PMKO04.x.M: Kapselfed.er aus
Kupferlegierung
-400..0 G14 H14 K14 L14 M14 Zeigerwerk:
0..6 - H57 K57 L57 M57 PMKO04.x.M: Laufteile Neusilber
0..10 - Ho8 Kee L58 M8 Zifferblatt: Aluminium weiss, Schrift schwarz,
0...16 - H59 K59 L59 M59 nach EN 837-1
0..25 G60 H60 K60 L60 M60 Sichtscheibe:
PMKO04.x.M: Kunststoff (Lexan)
0..40 G61 H61 Ke1 L61 M61
0...60 G62 He2 K62 L62 M62 Genauigkeit: KI. 1,6
max. Medientemperatur: 100° C
A H K L M - .
0..100 Ges 63 & 63 63 Uberlastbarkeit: < 25mbar: 6x Skalenendwert
0...160 G64 H64 K64 L64 M64 >/ = 2bmbar: 10x Skalenendwert
0...250 G65 H65 K65 L65 Me5
0...400 G66 H66 Ke6 L66 M66
0...600 G94 H94 K94 L94 M94

Achtung: Alle Profilgehauseausfihrungen mit Quer- oder Hochskala lieferbar
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Ausfiihrungen: Abmessungen Rundgehéuse:

Abmessungen in mm
MaB:
B NG 63 MS/VA NG100 NG160
b 42/28,5 50 50
b1 46/46,5 56 56
b2 55/32,5 86,5 88
- |-t b5 57 86,5 88
b6 37 50 50
. c 11/11 15 14,5
y D 64/64 100,8 161,3
di 75/75 116 178
Bauform A: d2 85/85 132 196
s Anschluss unten d3 35/3,5 4.8 58
d4 67/67 107 166
h 84/84 87 118
SwW 14/14 22 22
Gewicht (kg) 0,12/0,12 0,5-0,8* 1,1-1.95*

* Gewicht mit Glyzerinfullung

Abmessungen Quadrat- und Profilgehduse:

Abmessungen in mm
Bauform B: Mab: Bauform | Bauform Bauform Bauform Bauform
% Anschluss unten, G H K L M
b 38 47 47 139,5 139,5
Rand vorn o7 - - - - %
b2 58 81 81 175 175
D 72 26 144 144 192
ct - - - 7 7
Ausfiihrungen:
Bauform C:
Anschluss unten,
Rand hinten
Form G-K:
Quadratgehause
b2
Bauform D: ] :
Anschluss hinten
| El
PR P S - - ==t
illﬂlﬂlﬂllﬂlﬂlﬂyﬂllIvﬂlﬂlﬂllllﬂ %E{ |
w - Form L-M:
Profilgehause

Optionen und Zubehor:

Bauform E:
Anschluss hinten, Beschreibung: Code | fiir Typ PMKO4...
Rand vorn
Uber und unterdrucksicher< / = 25mbar 3 - fach u alle Typen
>25mbar 10 - fach
Frontring schwarz lackiert FS alle MS Typen
auBer NG 63
Frontring poliert FP alle VA Typen
Bauform F: rote Marke auf Zifferblatt MR alle Typen
Anschluss hinten, Vess.Svet it fr S of VO o
. . ess-System gereinigt fur Sauersto alle Typen
Dreikantfrontring und Y ¢ 9 ®
Befestigungsbugel Drosselschraube im Anschlusszapfen D08 alle Typen
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